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Abstract 



It consists of four lengths of a hollow section (2), the two internal corners of which (2a, 2b) are symmetrical 
and each include a recess having two perpendicular walls (3, 4 - 5, 6) each provided with a groove (3a, 4a, 
5a, 6a) for housing seals (7, 8) which hold two glazing panels (9, 10), whereas the outer face of the section 
forms steps having grooves (18, 20) for fixing seals (19, 21) which form a seal with the fixed frame (17), the 
section (2) comprising a longitudinal internal partition (22) which defines a channel (23) which, in the top 
part of the frame (1), is limited by two stoppers (plugs) in order to form a chamber which communicates 
with the outside and with the inter-glass space via passages (23a, 25) having identical cross-sections. 
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(54) Chassis a double vitrage, notamment en vue d'une isolation acoustique amelioree. 

(67) II est constituS par quatre troncons d'un profile creux 
(5ydont les deux angles interieurs (2a, 2b) sont symetri- 
ques et comportent chacun un decrochement a deux pa- 
rois perpendiculaires (3, 4 - 5, 6) pourvues chacune d'une 
gorge de retenue (3a t 4a, 5a, 6a) pour des joints (7, 8, 9, 
10) de maintien de deux panneaux de verre (9, 10) tandis 
que la face externe du profile constitue des gradins com- 
portant des rainures (18, 20) de fixation de joints (19, 21) 
"d'etancheite avec le dormant (17), le profile (2) comprenant 
une cloison interne longitudinale (22) determinant un canal 
(23) qui dans le troncon superieur du chassis (1) est limite 
par deux bouchons en vue de former une chambre mise en 
communication avec I'exterieur et I'espace inter-vitrage par 
des passages (23a, 25) de sections identiques. 
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La presente invention se refere aux chassis a double vitrage et 
eLle concerne plus particulierement les dispositifs du genre en question 
permettant une isolation acoustique vis-a-vis des bruits, notamment 
aeriens. 

Pour ameliorer les performances d'isolation acoustique d'une fene- 
tre, il taut tenir compte de ses constituants et de I'etancheite a I'air 
des interfaces entre les differents constituants, puisque les sons sont 
portes par I'air. 

On sait que de maniere classique, pour ameliorer la performance 
d' isolation acoustique des constituants, on peut augmenter leur masse. 
Par exemple, pour les vitrages, on peut augmenter I'epaisseur des parois 
de verre constituti ves. Dans ces conditions, ce facteur d'amelioration 
est limite aussi bien par la capacite maximum d'accueil de la feuillure 
a verre que par la masse des volumes verriers, lorsqu'elle devient trop 
importante. 

C'est ainsi que pour des menuiseries classiques realisees en PVC 
avec une epaisseur nominale de profile de I'ordre de 60 "mm, on est limi- 
te par un indice d'af faiblissement acoustique de I'ordre de 38dB <A) . 
Pour atteindre des performances superieures, il faut avoir recours a 
d'autres moyens. 

■ Les perfectionnements qui font I'objet de la presente invention 
visent a permettre I'obtention d'un chassis a double vitrage susceptible 
d'atteindre des performances d'indice d'af faiblissement acoustique supe- 
rieur a 40dB (A). 

A cet effet, le chassis suivant l' invention est constitue par 
quatre trongons d'un profile creux dont les deux angles interieurs sont 
symetriques et comportent chacun un decrochement a deux parois perpendi- 
culaires pourvues chacune d'une gorge de retenue pour des joints de 
maintien de deux panneaux de verre, tandis que lajface externe dujDrofi-^_ 
le constitue des gradins comportant des rainures de fixation de joints 
d'etancheite avec le cadre dormant, le profile comprenant une cloison 
interne longitudinale determinant un canal qui, dans le tron<?on supe- 
rieur du chassis, est limite par deux bouchons en vue de former une 
chambre mise en communication avec I'exterieur et l f espace inter-vi trage 
par des passages de sections identiques. 

Le dessin annexe, donne a titre d^xemple, permettra de mieux 
comprendre I'invention, les caracteristiques qu'elle presente et les 
avantages qu f elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une coupe verticale d'un chassis a double vitrage 
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etabli conf ormement a L 1 invention et cooperant avec un cadre dormant. 
Fig. 2 illustre La coupe d'un respirateur. 
Le chassis a double vitrage 1 est constitue par quatre troncons 
d'un profile 2, lesdits troncons etant convenablement ajustes et assem- 
bles par tous moyens connus dans la technique, par exemple par soudure 
ou collage, 

Le profile 2, qui de maniere preferable est realise en une matiere 
plastique extrudee telle que le PVC, est prevu creux. 

Ses deux angles 2a, 2b orientes en direction du centre du chassis 
comportent chacun un decrochement constitue de deux parois perpendicu- 
laires I'une a I'autre referencees 3, 4 et respectivement 5, 6. Les 
parois 3 et 5 sont pourvues d'une gorge de retenue 3a, 5a pour un joint 
7, 8 sur lequel prennent appui le panneau de verre exterieur 9 et celui 
interieur 10. Les joints 7 et 8 qui assurent L'etancheite inter-vi trage 
peuvent etre constitues par des cordons de mastic silicone, Ces panneaux 
sont maintenus en appui contre les joints 7, 8 au moyen de joints a le- 
vres 11, 12 portes par des baguettes 13, 14 maintenues dans des gorges 
4a, 6a des parois 4 et 6, 

La face externe du profile 2 est en forme de gradins, de maniere a 
comprendre tout d'abord une facette verticale 15 venant en appui contre 
un joint 16 du cadre dormant 17, La face consideree du profile 2 est 
encore pourvue d f une rainure 18 dans laquelle est fixe un joint d'etan- 
cheite 19 cooperant avec un element 17a du cadre 17 faisant face au 
chassis 1. Le profile 2 comprend encore une rainure 20 dans laquelle est 
engage un joint 21 cooperant avec la face interieure du cadre 17. 

Le profile 2 est encore pourvu d'une cloison interne longi tudinale 
22 determinant un canal 23. 

Dans le troncon superieur du chassis 1, c'est-a-dire dans la tra- 
verse superieure de ce dernier, le canal 23 est limite en longueur par 
deux bouch'ohs" eh vue"de~~f ormer une 'charhbre qui communique avec I ' espace 
inter-vitrage 24 au moyen d'une fente 23a decoupee dans la paroi dudit 
canal entourant ledit espace 24. 

La chambre ainsi delimitee est mise en relation avec I'exterieur au 
moyen d*un certain nombre de respirateurs 25 connus en soi et illustres 
en fig. 2 et qui sont realises sous la forme d ! une tubulure 25a fermee 
par un filtre tres fin 25b constitue par une toile polyamide a mailles 
de 10 microns, du verre fritte etc... afin d'eviter toute intrusion de 
corps etrangers. La tubulure 25a est avantageusement vissee dans une 
bride 26 vissee a I'exterieur du profile 2. 
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Conformement a I'invention, La section des respirateurs 25 est 
egale a celle de la fente 23a, de telle sorte qu'il ne peut y avoir de 
condensation sur les parois interieures des vitrages 9 et 10. 

La section de la fente 23a est en relation avec le volume de 
l 1 espace 24 ainsi qu'avec les caracteristiques du filtre 25b. 

Dans I'exemple represents, la distance entre les vitrages 9 et 10 
est de L'ordre de 50 mm, tandis que I'epaisseur des vitrages, qui peut 
etre variable, est comprise entre 4 et 10 mm. II est evident que I'homme 
de l f art connait les differentes combinaisons a prevoir entre les epais- 
seurs des deux vitrages pour eviter les phenomenes de resonnance et at- 
tenuer les effets des bruits a I'exterieur. 

Les parois du profile 2 limitant L'espace 24 peuvent etre tapissees 
de materiau absorbant les sons 28 pour ameliorer les performances de la 
fenetre." 

Le profile 2 etant prevu en PVC, on le rigidifie, si les dimensions 
de la baie I'exigent^au moyen d"un raidisseur 27 realise preferablement 
au moyen d'un profile metallique resistant et qui est engage dans la 
partie du profile adjacente au canal 23- ... - 

Bien entendu, si le profile 2 est realise en alliage leger ou autre 
metal, le raidisseur est inutile. 

On a ainsi realise un chassis a double vitrage a indice d'affai- 
blissement acoustique particulierement eleve et permettant I'adaptation 
de trois barrieres de joints peripheriques avec le cadre dormant. 

II doit d'ailleurs etre entendu que la description qui precede n f a 
ete donnee qu'a titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement Le domai- 
ne de I 'invention dont on ne sortirait pas en remplagant les details 
d'execution decrits par tous autres equivalents. 
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1. Chassis a double vitrage (1) caracterise en ce qu'il est. consti- 
tue par quatre trongons d ! un profile creux (2) dont les deux angles 
interieurs (2a, 2b) sont symetriques et comportent chacun un decroche- 

5 ment a deux parois perpendiculai res (3, 4 — 5, 6) pourvues chacune d'une 
gorge de retenue (3a, 4a, 5a, 6a) pour des joints (7, 8, 9, 10) de main- 
tien de deux panneaux de verre (9, 10), tandis que la face externe du 
profile constitue des gradins comportant des rainures (18, 20) de fixa- 
tion de joints (19, 21) d'etancheite avec le dormant C17), le profile 

10 (2) comprenant une cloison interne longi tudinale (22) determinant un 

canal (23) qui dans le tron<?on superieur du chassis (1) est limite par 
deux bouchons en vue de former une chambre mise en communication avec 
I'exterieur et I'espace inter-vi trage (24) par des passages (23a, 25) de 
sections identiques. 

15 2. Chassis suivant la revendication 1, caracterise en ce que, dans 

le troncon qui constitue sa traverse superieure, la paroi orientee vers 
I'interieur de la chambre est decoupee pour former une fente (23a). 

3. Chassis suivant la revendication 2, caracterise en ce que la 
chambre de sa traverse superieure est mise en relation avec I'exterieur 

20 au moyen de plusieurs "respi rateurs" en soi connus (25). 

4. Chassis suivant la revendication 1, caracterise en ce qu'un rai- 
disseur (26) est engage dans la partie du profile qui le constitue et 
qui se trouve adjacente au canal (23). 

5. Chassis suivant la revendication 4, caracterise en ce que la 
25 face externe du profile comporte une facette verticale (25) venant en 

appui contre un joint d'etancheite (16) du cadre dormant (17). 
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